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Der kleinste Widerstandsschnellschalter der Welt zur Maximale Leistung Die neue Aktivilter-

Regelung von Verteilnetztransformatoren. Maximal erprobt. Generation fur héchste
Anspriche sorgt fr

saubere Netze.

MIT VOLLGAS ZUR
DIGITALEN FABRIK

Immer mehr Unternehmen aus der zerspanenden
Industrie nutzen auf ihrem Weg zur Smart Factory das
bei MR entwickelte ValueFacturing, um ihre
Produktionsprozesse effektiver und zukunftssicher zu
gestalten. Zu den ersten Anwendern des innovativen
Assistenzsystems aus Reinhausen gehorte die in
Roding ansassige Stangl & Co. GmbH
Prazisionstechnik. Wie sehr sich das seither bezahlt
macht, haben die Oberpfaizer jetzt genau
ausgerechnet. Die Zahlen konnen sich sehen lassen!
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Welche Fragen und Wiinsche bringen Sie mit?

Datenmanahement
Uimsteliung Veranderungsprojekten Assistenzsyteme Over
Fertigunstiefe Auftragsabwicklung Mitarbeitermotivation Prozess

Schulungskonzept Mitarbeitenden Transparenz

Methode Fertigungssytem Entwicklungsprozess Erzeugen Auswertungen

Automatisierten

Assistentsystem
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Organisation Umristungsprozess  Mitarbeiterinvolvierung ~ Werkern 1 €ilzunehmen
Augmented Automatisierungsgrad Kpi Optimierungsprozessen Menschen Mix
Papierlos  Rustzeitoptimierung Augmented Reality Diegitalisierung
Personenbezogenen Zusammenspiel
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Interactive Events. Simple



UNSER BEITRAG ZUR ENERGIEVERTEILUNG
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UNSERE DIGITALE HOCHLEISTUNGSFERTIGUNG @

Wir drehen,
bohren,
frasen,
schleifen,
verzahnen,
stanzen,

messen ...
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UNSERE DIGITALE HOCHLEISTUNGSFERTIGUNG

Hohe Variantenvielfalt — kleine Losgrofen




FERTIGUNG
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Irrweg auf der Suche nach der digitalen Fabrik
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UNSERE LOSUNG: ValueFacturing®




ASSISTENZ - SYSTEM: ValueFacturing®
MIT DATENDREHSCHEIBE UND DATENPUMPE
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INNOVATIONSPREIS
DER DEUTSCHEN
WIRTSCHAFT
ERSTER INNOVATIONSPREIS DER WELT"

SAP° Certified

Powered by SAP NetWeaver
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Manufacturing ValueFacturing®
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MEILENSTEIN:
DAS LETZTE NC-PROGRAMM IN PAPIERFORM

die digitale
Transformation

P T e R
Ausgegeben am 19.06.2002

Digitalisierung




LEAN@MR
METHODEN BOX
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| FLIESSENDE PROZESSE
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LEAN BEI MR

Shopfloor Management
Total Productive Management - Stufe 5
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VALUEFACTURING
DASHBOARD

Auftrige > Einstellauftrige

Dashboard Kapazitaten nutzen / Produktivitat erhéhen
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VALUEFACTURING
DASHBOARD
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BRte hier Fedigungsstandort auswihien

Werk Regenshurg

Halie 2

2001 20-2
'rli‘u S*U
o .
= Tt ot waus

Lagerplatz ~ Werker- Sonstige
suchen mappe Daten
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Lean + Industrie 4.0



FAZIT: zwei starke Methoden zur @

LEAN + INDUSTRIE4.0 =  Beherrschung von Komplexitat
Herausforderungs ok
-grad Q\

Methoden

1980 1990 2010 2014




WAS ANDERTE SICH IN DER ARBEITSWEISE

29 Aktivitaten

Ohne Assistenz;
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WIR LERNEN CLOUD @9/




DIE MICROSOFT CLOUD DEUTSCHLAND
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Zwei deutsche Rechenzentren Ein Datentreuhander Unter deutschem Recht




HAUPTMOTIVE UND NUTZEN @
-

Konkurrenzfahigkeit im Hochlohnland
Deutschland aufrechterhalten

ADE IN
GERMANY

Vor allem:
1. die wirtschaftliche Fertigung der Losgr6fRe 1
2. die Beherrschung von beliebiger Varianz

3. Dbei kurzerer Lieferzeit



LOGISTIK CENTER




VORSTELLUNG POTENZIALANALYSE

ZUR WIRTSCHAFTLICHEN BEWERTUNG EINER INDUSTRIE 4.0 LOSUNG

Beispielrechnung:

Optimierungspotenzial

h €
CADICAM 724,20 28.966,67|
NC-Programmierung
E&iﬁﬁ&“ﬁ;‘&g‘; 616,00 7.744,00
(Gruppen-)Meister 630,00 25.200,00
Lagerist 0,00 0,00
Werkzeuglager" —| 143.328,00
Werkzeug-Einsteller 234130 70.240,00
Maschinenbediener 13.983,50 475.190,70
Qualittssicherung 35,20 1.056,00
Service-Abteilungen ohne Bewertung ohne Bewertung
Summe Personal 18.330.20 751.725,37

Optimierungspotenzial

h €
Summe Maschinen 7.305,50 442.454,70
T -

h €
Gesamtoptimierungspotenzial 25.635,70 1.322.267,21




Werkzeugkasten Industrie 4.0

M Industrie 4.0
Produktion

Daten-
verarbeitung
in der
Produktion

Vorstellung
Digitales Reifegradmodell e

Kommunika-
tion (M2M)

n
Untemneh-
mensweite
Vemetzung

mit der
Produktion

IKT-
Infrastruktur
in der
Produktion

Mensch-
Maschine-
Schnitt-
stellen

Effizienz bei

Beispiel I |=F |==|=F == Quelle; VDMA

Abbédung 4: Werkzeugkasten Industrie 4.0 - Preduktion




“Wissen ist das einzige Gut, das sich vermehrt, wenn man es teilt”




WIR FREUEN UNS AUF SIE
AM 12.und 13.06.2018
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