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Agenda

1 Einfuhrung

2  Was wird analysiert?

3  Wie oft wird analysiert?

4  Wo kommt es zu Problemen?

5 Wie automatisiert lauft die Analyse ab?
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Einfuhrung
Arbeitsmodus — 2 Gruppen a 20min fur Datenanalyse- & standards

1. PLAN: Aufgabe erlautern

1-2 min.

4. ACT: Input beriicksichtigen

Doku Ergebnisse im Nachgang

3. CHECK: Beispiel TRUMPF

3 -5 min.

2. DO: Aufgabe bearbeiten
10-15 min.
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Kennzahlen im Produktionsumfeld
Was sind TOP-Kennzahlen und wie ist der Interpretationsspielraum?
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Werkscockpit bei TRUMPF
Kennzahlensystem - erarbeitet mit Werkleitern des Prod.netzwerkes
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Analysebedarf
Wie haufig werden Analysen durchgefuhrt/berichtet?
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ﬁ TAT Report Server

¥ Favoriten [ burchsuchen
Stamm  TOGE = ZB Produktion = Werkscockpit

Datei v Sicht v In Power Bl Desktop bearbeiten

Gesamtubersicht

E‘; Im Explorer offnen v

Werkcockpit

Werkscockpit im PowerBI
Direkte Datenanbindung fur tagliche Updates & monatliche Erhebung
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Datum

Letater v Monate [Kalender] v Gl 1978 TiiMPF

[ 01.08.2018 - 31052018

Durchlaufzeit (OtC)
xTage
Liefertreue (Kunde)

x%

Termintreue (intern)

x%

GJ

Dztenstand
August 2019

Hinweise

1) Gleitzaistunden ab August 2019
ar nur agilen Kontan auf afle Mitarbietar

(2)  Bercits bestehende Gockpiic werden
waiter Zussmmengefinrt

(3), Zusaezlicher Report firtagliche/
wéchentlichie Analyse der
ArbaitsprodUktivitat folgt mit Abschiuss T
Projekt {September/Oktoten

(43 RAZ stunden akiuellerst Mitte des
Monats (ranueller Abzug HR)

Bestande

XEUR
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Herausforderungen
Welche Stolperfallen bieten sich im Umgang mit etablierten Analysen?

Akzeptanz der

Zusam
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Digitalisierung
Was hindert uns an einer durchgangigen Digitalisierung?

féhigkers Stamm
[ Systeme (Stemmtte
Viele T
Niedriger Hoher
Automatisierungs- Automatisierungs-
grad grad
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Digitalisierung der Kennzahlen bei TRUMPF
Im Fokus steht die direkte Anbindung der Datenquelle zum Bl Tool.
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Business: 100%

_________
e ———
- S=a
- ~
-
- S~
- ~

00% Business:
Eigens erstellte Cockpits &
Datenmodelle
Keine direkte Datenverbindung
(zur Quelle)

Pefsénliches - Business: 75%

/" PowerBlI = IT: 25%

75% Business:

Eigens erstellte Cockpits &
Datenmodelle

Direkte Datenverbindung (zur
Quelle)

50%-50% Business and IT:

Eigens erstellte Cockpits
Datenmodelle durch IT
Direkte Datenverbindung (zur
Quelle)

Data source

100% IT Managed:

Cockpits und Datenmodelle
durch IT

Direkte Datenverbindung (zur
Quelle)

-
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