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Schlisselelemente Smart Factory
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Prozessstreuung Data Data Analytic
=TTy \.ln:‘i-cro-[,n\,vj LLa4g_FClnE2$_
i e 0 Re .
5 S B | wa
; i ¥ Zd‘”dgK KREV we S'QagRtNQ/'

scg P SRR
Qg RQDL YL{Hr ”ik?
; I L“|(L‘JQS

B2 1,-3654-03/0

ﬁh v 5 Bl
b ah YEL' m
é\j 5@92 5”)5&'
v 1
'S 0‘ H gr}\N XTgCL\'![
€m BUE‘ UKFY

' . ' 1 ' ' 3 ' .
: ro | © i =Volle Ruck- i =Aufbauvon  : i =Prozess- :
: =Shopfloor2.0  : : " Erweiterte : - verfolgbarkeit ~ : : weiterer : : verbesserung  :
: : - Prozesskontrolle - : : " Sensorik : : durch :
: =KPIs inkl. - E : ! «Keine : : : - Datenanalyse :
:  Regelkreis . - » Erhohung der . :  Material- ; " =Sammeln aller - : :
Selbsidisiol - Prozessfahigkeit . vertauschung : . relevanten : E-If’rozesslenkqng :
: elbst isziplin : : © maglich : ©  Prozessdaten - - Uber Produktions- -
: =6S/TPM- Audits : : : : : : : : modell =
: : - =Virtuelles : :
: P © 1 Abbild des : S E
: : : - - Value Stream ; : : : :

..IIIIIIIIIIIIIIII“ ..IIIIIIIIIIIIIIII“ ..IIIIIIIIIIIIIIII“ ..IIIIIIIIIIIIIIII“ ..IIIIIIIIIIIIIIII“

amii OSRAM



Traceability System — Werk Schwabmtnchen

Digitaler Reisebericht unserer Wolfram Produkte

Pulverfertigung Stabfertigung Grob- und Feindrahtfertigung Formkorper
Traceability System fur Wolframprodukte

I

. System wurde bei 34 Fertigungsprozessen auf 60 Anlagen implementiert und in Betrieb genommen.
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Durchgangige Produktmarkierung

ID:

Powder batch:
Rod batch:
Rod-Nr:

Mat-Nr:

Last Timestamp:
Pre-Material:

1053479197

1392

23

03

B5504030XX02
27.05.2021 — 11:29:53
1053438712
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Einzelprodukt-Auflésung

Friher (2016)

Detailing production level

Heute (2021)
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. 10mal hohere Auflosung ermdglicht weitergehende Qualitatsoptimierungen und effektivere Data Analytik

amii OSRAM



Traceability System — Werk Schwabmtnchen

Gesteigerte Datenerhebung

Anzahl Datensatze...
@ ...ohne Verkniipfung
© . mit Vormaterialbezug

Qril 3 Qril ﬁ Qrl 1 Qril 2 Qrtl 3 Qrtl & Qrtl 1 Qrtl 2 Qrtl 3 Qrtl & Qrtl 1 Qrtl 2 Qrtl 3 Qrtl & Qrtl 1 Qrtl 2 Qrtl 3 Qrtl & Qrtl 1 Qirtl 2 Qirtl 3 Qrtl & Qrtl 1
2015 2014 2017 2018 2019 2020 2021

. Steigerung der Datenmenge um das 4-fache verbessert die Basis fur die Data-Analytik
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Auswertung Fertigungsdaten mittels Dashboard
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Durchgéangige Verkettung und Maschinenanbindung
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Technische Umsetzung Basis Prozess
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Ubersicht Data Analytic

Plattformstruktur

Arbeitsweise in der Dataanalytik

Durch die in Schwabmunchen entwickelte Data-Analytik sind wir in der Lage neue und noch unbekannte
Zusammenhéange aus Daten zu erschliel3en
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Pilot Projekt Standorttibergreifende Traceability

Ig Data Analytics Platform
" Daten Ingenieur
1 Daten Scientist
MS Azure Cloud

€

Herrechtingen

E é MyQItDatenbank el *
— Trace & Analyze DB ORACLE DB

File Server

O Schwabm 5

Produkt Flow

Daten Flow

amii OSRAM



Traceability System — Werk Schwabmtnchen

Schlisselelemente Smart Factory

Einengung Traceability Advanced Big Data/

Mindset

Prozessstreuung Data Data Analytic
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