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BOSCH STRATEGIE
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Connected eH2-Cycle
Ausbau bis Ende 2021
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Erfolgsfaktoren
Vernetzung FCM und Produktion und Ressourcenansatz

8

——  Beschreibung
» Optimierungsprojekt umgesetzt an drei Durchstof36fen zur
Warmebehandlung von Zahnradern bei einem Getriebehersteller

» Nutzung der Abwdirme aus Abschreckbadern zur Beheizung eines
nachgelagerten Reinigungsprozesses

» Bedarfsgerechte Hydrauliksteuerung durch Installation einer Speicher-
Ladeschaltung

— Nutzen

» Steigerung OEE durch hohere Kiihlleistung und schnelleren Warmeaustrag
aus dem Abschreckol; Redundantes System, Vermeidung Investition in
neuen Kalteerzeuger

» Reduzierung der Instandhaltungskosten durch Sanftanlauf der Hydraulik
und reduzierten Warmeeintrag in das Hydraulikol (verbesserte Viskositat)
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Warmerickgewinnung Hartereiprozess

| Energie-
einsparungen

| 100 T€/a

Wir bewegen
die Zukunft

BOSCH HOMBURG

Payback Period
2,5a

PBP

BOSCH
o



Erfolgsfaktoren
Warmekonzept: Bedarfsoptimierung

i

» Vermeidung von Wirmebedarf durch... 1 Wermebedarfs-

reduzierung:
Isolation,
Bedarfsregelung

» Verbrauchsreduzierung: Temperaturabsenkung,
Bedarfsregelung

» Verlustvermeidung: |solation, Warmerickgewinnung

.. .. : L5 s Wdrmeniveau-
» Optimierung des Warmebedarfs \ = IR vl i | absenkung 130

» Temperaturabsenkung im Prozess und dem auf 90°C

Versorgungssystem

» Perspektivisch: Flexibilisierung des Verbrauchs durch
Tragheit der Prozesse

» Optimierung als Basis eines effizienten
Versorgungskonzeptes:

» Warmerickgewinnung

» Regenerative Warmeversorgung: SOFC, Warmepumpe, [

Temperaturreduzierung 70 auf 50°C T e
Solarthermie Verbrauchsflexibilisierung
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BOSCH




Erfolgsfaktoren

Warmekonzept: Erzeugungsoptimierung

» Temperaturabsenkung eroffnet Chance zum
Einsatz einer Wédrmeriickgewinnung an
Kompressoren mit speziellem Ol

» Regenerative Losungen zur Beheizung:
Wérmepumpe, Solarthermie

» Erganzende Technologien zur CO2 neutralen
Warmeversorgung:

» Brennstoffzellen
» Wasserstoffkessel

» eFuels,...
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.
Druckluft
Hochtemperatur

Wérmertick-
gewinnung

Entfall der fossilen

B Verbrennung

Umgesetzt Perspektivisch



Wir bewegen
die Zukunft

¥ BOSCH HOMBURG

Beispielprojekt
Vernetzung von FCM und Produktion kombiniert mit 14.0
eroffnet interessante Potentiale

Ausgangssituation:
» Liftungsanlage mit Riemenantrieb
» Instandhaltung aufwendig (Riemenwechsel, Verschmutzung)

» Fir Klimakabinen ist Redundanzliiftungsanlage notwendig

Optimierungsansatz:
» Einsatz eines FanGrid mit mehreren Direktlaufern

» Integration der Beschaftigungsmeldung, EnergyPlatform und Luftgltesensorik:
bedarfsgerechte Steuerung

Ergebnis:

» Energie- und Instandhaltungskostenreduktion

> Erhohung der Verfigbarkeit Groflufter (mit Riemenantrieb) vs. FanGrid :

- 630 e - 3772 a - 1522 Invest 700 Payback 1’11

TEUR p.a. MWh p.a. €Oz , CO, p.a. TEUR Jahre
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LEBENSZYKLUS
BETRACHTUNG




Lebenszyklus Betrachtung
Ausweitung auf Scope 3 zeigt Potential

» Basis: umfassende Bilanzierung der Emissionen des gesamten Lebenszyklus- Herstellung, Nutzung, Recycling

» Qualitit der Optimierungen hangt von den Bilanzierungsregularien ab — Schllisselaspekt stellt die
Kompensation dar

» Schnittstellen der Einzelschritte des Lebenszyklus zeigen Potentiale:

» Recycling zu Herstellung: Reuse von Injektoren, nachhaltiges Bauen
» Innerhalb der Herstellung:
— Vermeidung von Verpackungen, doppelter Reinigung
— Bindelung von Transporten, Regionalisierung
- Intelligente Montage mit Produkt-Pairing: grofSere Toleranzen, Ausschussvermeidung
» Herstellung zu Nutzung: neue Geschaftsmodelle statt Konsum bzw. geplantem Verschleil3

— Condition Monitoring von Heizkesseln: zustandsbasierte Wartung
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BOSCH




ZUSAMMENFASSUNG




Zusammenfassung

» Herstellung und Recycling als Schliisselstellen mit
erheblichem Potential zur CO2 Reduzierung

> Optimierung des eigenen Wirkungsbereichs mit den e N 5 s o Bl ata.action
Erfolgsfaktoren: ressourceniibergreifender Ansatz, G il o A

gesamtheitliche Betrachtung von FCM und Produktion :
How Bosch will become

carbon neutral by 2020
» Ubergreifende Optimierung der Lieferkette erfordert
umfassende Zusammenarbeit und Digitalisierung

» Bilanzierung der Emissionen als wichtige
Grundvoraussetzung

BOSCH
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