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MIXED MODEL LINE

Die smarte Jenbacher Montage
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NEUANLAGEN MONTAGE

Montagelinien Halle 23

Aggregatmontagelinie — Flow Line
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Motormontagelinie — Pulse Line
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CHALLENGE

Montagezeiten — Pulseline Motorenbau
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J208 J3xX Jaxx J6XX J624
— Ungleiche Montagezeiten
— Taktzeit — workioad muss abgeschlossen sein
— Einteilung der Mitarbeiter:innen
— Sequenzielle Materialbereitstellung
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CHALLENGE

Montagezeiten — Flowline Aggregatebau
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J208 J3xX Jaxx J6XX J624
— Ungleiche Montagezeiten
— Taktzeit
— Einteilung der Mitarbeiter:innen
— Sequenzielle Materialbereitstellung
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Montagevisualisierung

Lean

yFactory

. Green. Digital.

PROD-SOLL: 16 pcs

PROD-IST: 2 pcs

ENGINE LINE SOLL-TAKTZEIT: 2:41 h REST-TAKTZEIT: 0:22 h }{
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UNIT LINE SOLL-TAKTZEIT: 3:10 h

REST-TAKTZEIT: 0:54 h
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PROD-SOLL: 14 pcs
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PROD-IST: 2 pcs
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Mixed Model Line
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Effizienzdurch optimierte Vormontage-und Montageprozesse
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| INTELLIGENTE SCHRA
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Prozess-Sicherheit durch Werker- Fuhrung&Aufzelchnung der Schraubdaten .’
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Sustainability

ERY. TIME.
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NERGY SOLUTIONS.
EVERYWHERE, EV
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