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Einfach zu
implementieren

Transparanenz:in den’

Prozessen
Schnelle Ergebnisse

Daten sind das neue
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enabling the
digital world




enabling the

A S m pT digital world

Wenige Monate spater

\
S0  WSeo  BSOM 1208 19OM 26OM B2 Wev m»m\
& \

>

&
>

&
>

Everyone has a plan until they
get punched in the face.

- Mike Tyson

5.~ Nome

I A5 e Projekt (73%)
2 2 il B oy ebotsphaze (10 20.06.2015
¥ v [ N : hquicphese (100% ) 0.06.2015
4 + [ B infecderungzanalyze (100
s (I B CrpeboiskontroNe (160% 100
o/ B A pebetserstelang (100
30.07.2015

> vl 30.07.2015 Angeboteazaakme (100% )
e = vl B céumentation (100%) 100
o[ B Cotiorzest (100%) 100 30.07.2015 13
100 g 8
S
<

9
20 vl 13.08.2015 165 2 Grobionzeptasnab
1 v () B 1 eivéonzeption (160%,
v [l B Ooiumentationsbesprech 100
100

100 3

14.07.2015
21.07.2018

21.02.2015

20.07.2015

60:00

00:00
00:00

12
1 VI 20.08.2015 M5 3 Dodumentationsad
14 2 il Realisierung (32%) 32
.- Terl A Codierung App (50% 50 20.08.2015 15052015 18 40:00 00:00
6 y [ Teil 808 Design (30%) 30 20.082015 14092015 17 $0:00 00:00
g . Tell € Codvevung Backend (0%) © 09.09.201 4 08:00
.' ] Tedl D Abschluss Codien 0 09092015 18092015 7 10:00
.0 18.09.2015 M5 4 Abschiuss Codierung (0%) 0 18.09.2015 18.09.2015 0 00:00 |
= T I Testing (0%) 0 20082015 10102015 37 00:00 — Tl
[ ) 8ugfiang (90%) 90 20.08.2015 03.09.2015 10 00:00
! T Codierung Bugsfixing (0%) 0 03.092015 15.09.2015 8 00:00  00:00 =
! ]2. Testing (6%) 0 03.09.2015 21.09.2015 12 00:00  00:00 E i
o | Codierung Final (0%) 0 21,09.2015 10.10.2015 15 00:00  ©00:00 ! ( ¥
N ] Finaltesting (0%) 0 24.09.2015 10102015 12 00:00  00:00 \ { {
' 10.10.2015 15 5 Abschluss Testing (0%) 0 10.10.2015 10.10.2015 0 00:00  00:00 \
- S WO - O A I R R A L -3 aAv e PR |\ @

y — -



Project Pitch

2018

Blueprint

O
2018

2019

Proof of Concep

ASIMPT et

Global Roll O ieve Productivity

Goals (~ 3%)

2020

2021



Reality Check ASIMPT &Gt

ERP Layer nicht standardisiert
Hohe Varianz in den Produktionsprozessen
One Piece Flow bis Massenproduktion
Globale Warenflusse

Manuelle Montage
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Altlasten im System ASIMPT &t

Anbinden

Ersetzen “

* Frustration « Sicherheit
» Scope » Schnittstelle




Was uns sonst noch beschaftigt ASIMPT oo




Digital LEAN

ASIMPT et

Standardize Tools
Interconnect Data
Richtige Daten zur richtigen Zeit

LEAN Management
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ASIMPT et

LEAN Potential e SAP Automatisierung:
55‘:«)
- Flussgrad - Echtzeit Materialbuchungen
- Kapazitatsplanung - Automatische Auftragsabwicklung
- Materialverbrauche
- Feedback Loops Slecltiine 5 Value fobd
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Examflts.’
X - Durchlaufzeiten
- Events (Fehler,
Material...)

Wertschopfung
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ASIMPT et

Maschine: Typ A .
N

Taktzeit: 8,13 min

Informationsfluss
> e Maschine: Typ €
?.‘\ Tak(z:it: 115 min
o - ' v Manufacturing
Takt 1 I Y . l Maschine: Typ B Context

Taktzeit: 9,41 min

s Wertstrom

Takt 3
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ASIMPT et

» Konfiguration abtippen /
erfassen
« Fehlerhandling
« Takten & Zeiterfassung
* Arbeitsanweisungen
w konfigurieren
« Materiallisten verwalten
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enabling the
A

Orders Active Sequence

£ 22/1/2024 - 28/1/2024

All Modules ‘:) Live Mode

Ausrustliste
Serial
Typ: ¢

f Name : | Quantit

Montage mdglich

D 7209 In progress Ja GruMa 23.01.2024 10:10 Ausfall Schneidgerate.
Stecker defekt
7208 Completed Nein niedrig GruMa 23.01.2024 07:23 m Bereich der Tire

Im
Sektor 2 befinden sich

Ol-Spritzer

7207 Completed Ja mittel GruMa 23.01.2024 07:19 Am SP1 ist die
Inbusschraube fur die
Hohenverstellung vom
Schneidgerat lose

7205 Won't fix 7 23.01.2024 07:16 In der Klemme TP300 ist

eine Ader nicht korrekt
eingeklemmt
Stecker X4up st unter
- Zug verlegt. Am
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ASIMPT et

Savings: 200.000€/Jahr
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ASIMPT et

Enable Automatic
Bookings
Work Instructions

Process Dashboard

2021

? Roll Out Modules

Material Shortages
Power BI Integration

O
2022

Roll out to MY Roll out complete One IMS - End to End
Roll out Sys Acc. Harmonize KPls

Harmonize with

Printers

New Product

megters ()94 2025

O
2023



, Asm pT enabling the

digital world
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Legal Disclaimer ASIMPT &t

All information and illustrations in this presentation are provided “as is” and without any warranties of any kind, whether expressed or implied,
including but not limited to, implied warranties of satisfactory quality, fitness for a particular purpose and/or correctness.

The contents of this presentation are for general information purposes only, do not constitute advice, and are subject to change without notice.

ASMPT therefore makes no warranties or representations regarding the use of the content, details, specifications or information contained in this
presentation in terms of their correctness, accuracy, adequacy, usefulness, timeliness, reliability or otherwise, in each case to the fullest extent
permitted by law.

Please contact ASMPT for the most current information. Any specific performance features and/or capabilities will only be binding if contractually
agreed upon.

All product names are brands or trademarks of ASMPT or other suppliers. Unauthorised use by third parties may violate the rights of their owners.
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