", ' / ; ] 7 - ) *

»~

Indus;rie4.0 live 4 Workshop

.

_\Wie funktioniert Industrie 4.0 in der Praxis?

Probieren:§ie es ber aus!

Bosch Connected Industry zeigt bei ASM, wie Industrie 4.0 funktioniert

Nexeed Track and Trace

Transparenz fur Produkte und Assets im Montageprozess .
fischer=

Iinnovative solutions

= Zusammenfassung der Impulse

= Protokoll der Ergebnisse 19. + 20. November 2019

= Ausblick auf weitere Use Cases bei den Teilnehmern
fischerwerke GmbH & Co. KG
Klaus-Fischer-Str. 1
72178 Waldachtal
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ErwartungenlderTeilnehmer

Grundidee defWorkshop-Serie = &8 Y 7 Y g

& BOSCH

Invented for life

EV‘(A) A Lum
/ Die Grundidee eines \
14.0 Live Workshops

o W%C}&”\ gajs/&eﬂ\ | 15 externe Teilnehmer aus

IS
[ ) ) j £ anderen Unternehmen
: g &ngwmigm yn | WILLKOMMEN " ameskonireen
; | eines konkreten 4
o 3"“(’“’6““ g“’ &dl’“& Fallbeispiels.
o Y"‘\Oi SC'[’\W\ 4, e Moem 0/(% | Impulse der Experten von Nexeed
Bl | Bosch Connected Industry.
QIUJ‘Q UrpiAC ’zw\ Lanwn ‘k Y Track and Trace
o ) E# Gemeinsame Erarbeitung
o e‘ab,\e qo(Q&m Wp : einer Losung. : T
* Schwerpunktthemen ;Z:;;f:; t;?r::;iii ﬂiﬁ#tlrsn: u.;:sfppiier

nah beim Kunden, Verwender und am Markt Live-Umsetzu ng der Losu ng to the customer'’s incoming goods point.

o SL(’“ d Oﬂn p\&mg d’\‘ ' 'Q Q o schnell und effektiv in der Umsetzung vor Ort.
Selected Benefits

einfach in den Lisungen

www.bosch-connected-industry.com

EH

konsequent im Handeln
Material Tracking

Diskussion der Ergebnisse :
|dentify the exact location of transported goods

améonlu% oy Pk ong L
.@EE>< @ .
; | l 7 flscher - und Erfahrungsa UStaUSCh- - Determine the condition and integrity of;he .
« m ; : CSW : transported goods
0 K ()‘t m O\L\ 0\'\ Qt | 02 ) u# X . Alerts as a basis for a rapid reaction in tI-L event |
of deviations from the schedule (e.g.. de%ys)

Chofadlat |
S (‘\) 6 ‘ M I d - « Easy locatability of load carriers ’
- Higher utilization of the container fleet _,
6 ; m (A Q,A 3 fiSd‘er ' \ / . Analgsis%f loss overthe entire SUp;{lw-gé
Vel SoHET i, o s )
O\)M"*’“al"" méw U\f“b\ e H T

L Cantss S ety '
[ Organisation und Moderation durch macils. ]

Asset tracking -

o

(o]

MACcils e
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Management-Centrum fur intelligente Leistungsgystee :

-

P = R , ¥ 18 - - y 111\ Coaching ., Best Practice

| - Losungen
2 5 MANAGEMENT
Jahre

adaptieren
\

\]@

Networking und Lernreisen »,Management live*“-Tagesveranstaltungen
Best Practice Sharing Trainingslager fir die Arbeitswelt von morgen Best Practices vor Ort erleben
. » Produktion in Perfektion“ mit Schirmherr

Grindung PORSCHE Managementagentur

1993, durch wissenschattliche = Industrie 4.0 live“ mit Schirmherr Managementwissen aus der Praxis

Berater der Fraunhofer- BOSCH - : . .

» Beratung, Training und Coaching mit Praxisexperten

Gesellschaft, IAO Stuttgart o L _ ung ining u ng mi XISexp

(Prof. Dr. H.J. Bullinger) " ,Lean Administration” mit Schirmherr = Vermittiung von Managementexperten auf Zeit
VOLKSWAGEN o

=  Transformation live* mit Schirmherr Benchmarking (_g)

DAIMLER Office Excellence Award g



19. November 2019 — Industrie 4.0 live-Workshop

09:00 Uhr  Einflihrung, Impulse und Analyse

— Vorstellung des gastgebenden Unternehmens
und der Teilnehmer

— Impulsvortrag Bosch Connected Industry
— Werksrundgang mit ersten Einblickenin die
Schwerpunktthemen

12:45 Uhr  Mittagspause

13:45 Uhr Schulung der loT-Komponenten
— Vorstellung Nexeed Track&Trace
— Technolie-Uberblick und Diskussion
— Vorstellung der use-cases
— Schulung Nexeed Track & Trace
— Zwischen-Feedback und Ausblick auf Tag 2

17:30 Uhr  Transfer ins Hotel

19:00 Uhr  Erfahrungsaustauschin lockerer Runde
Abendessen
Diskussionen

20. November 2019 - Industrie 4.0 live-Workshop

08:30 Uhr  Aufbau einer 1 4.0 Losung live vor Ort

— Einteilung der Teams und Detaillierung der
Workshopziele

— Analyse der Ausgangssituation
— Ableitung von User-Storys mit Betroffenen

— Installation der Losung (Sensoren und
Gateways)

— Erkennen von Verbesserungspotentialen
— Ausarbeitung von Optimierungsansatzen

— Berechnung des Business-Cases (ROI)
12:45 Uhr  Mittagspause
13:30 Uhr  Fazit und denkbare Use-Cases bei den

Teilnehmern

— Zusammenstellung und Diskussion
potentieller Anwendungsszenarien bei
den Teilnehmern

— Abschlussdiskussion und Ausblick

15:30 Uhr  Ende der Veranstaltung

-

Gastgeber fur diesen
Workshop ist ASM in
Miinchen.

Die Impulse und aktuelle
Best Practice Beispiele
kommen von Bosch.

Losungen werden im Team
ausgearbeitet und weitere
Schritte diskutiert.

MACilS e



Tellnehmerliste

Roman Baumgéartner
Leitung Logistik

Constantia Pirk GmbH & Co. KG
Pirk

Richard Kugel
Geschaftsfilhrer

-

MANAGEMENT

w

macils. management-centrum gmbh
Stuttgart

Christian Schon
Fachmeister Tiefdruck Consumer

Constantia Pirk GmbH & Co. KG
Pirk

Dr.-Ing. Ulrich Brandenburg
Business Developer, BCI/ECL2

Robert Bosch GmbH
Stuttgart

Daniel Genkinger
Stelivertretender Geschéaftsfilhrer

fischer Consulting GmbH
Waldachtal

Matthias Deindl
BCI/SAL

Robert Bosch GmbH
Stuttgart

Catalin Melas
Projektmanager

fischer Consulting GmbH
Waldachtal

Daniel Prinzing

Robert Bosch GmbH

Marco Wolter
Abteilungsleiter Produktionslogistik

fischerwerke GmbH & Co. KG
Waldachtal

BCI/ECL2 Stuttgart
Stefan Lentner Siemens AG
Consultant, |OT C OC1 Minchen

Michael Stolper
Leiter Logistik

Hagleitner Hygiene International GmbH
AT- Zell am See

Matthias Kurte

Viega Supply Chain GmbH & Co. KG

Werner Herkert
Werkleiter Buchen

Haselmeier GmbH
Buchen

Arbeitsvorbereiter Lennestadt-Elspe
Thomas Miller Viega Supply Chain GmbH & Co. KG
Trainee, EWT Lennestadt-Elspe

Stanislav Tisot
Werkleiter Dnesice

Haselmeler s.r.o.
CZ- Dnesice

Jonathan D'Orazio
Planning local

Wieland-Werke AG
Villingen-Schwenningen

Patrick Wessel
Prozessoptimierer

HUBNER GmbH & Co. KG
Kassel

Stefan Eckel
IT-Consultant

Wieland-Werke AG
Ulm

Elisa Oldendorf
Projektingenieurin

Jungheinrich AG
Norderstedt

Nikola] Sadovoj
Process Engineering

Wieland-Werke AG
Villingen-Schwenningen

Alexandra Kenklies
Leiterin Werkzeugbau

KNF Neuberger GmbH
Freiburg im Breisgau

Katrin Kurz
Leiterin Produktion

KNF Neuberger GmbH
Freiburg im Breisgau

BOSCH

... sollten Sie Kontakt zu einem der
Teilnehmer aufnehmen wollen, so
stellen wir diesen gerne fiir Sie her.

MACilS e



Impulse von Bosch

NEXEED

TRACK AND TRACE

MACILS-Workshop, ASM
Miinchen, 23./24.07.2019
Vorbereitung ,,pairing”

Behilter

Transportbehalter
werden innerhalb der
Lieferkette nicht
getrackt

Ausgangs
situation

Paosition der Behalter
ist nicht oder nur
tellweise bekannt

Problem

Digitalisierung der

Lésung
Transportbehalter

1@ Mexeed Track and Trace | 27.02.2019

Transparenz tber die gesamte Lieferkette

Nexeed Track and Trace

«—

RFID
2,4 GHz Low Energy
Laufzeit: 9 Jahre
Sendet alle 15 sek.
Dauerhafte Befestigung
und Verknipfung mit der
Palette/Ware und/oder

temporar mit der Ware
-30°C ... +70°C

Material

Material wird nur an
bestimmten Punkten in
der Lieferkette
gescanned (reaktiv)

Proaktives Handeln nur
teilweise moglich

Digitalisierung des
Materials mit den
Transportbehéltern

=% In der Lieferkette "tracking"

Alle 3 Minuten
NB-loT u. CAT-M1*
i A
Wiederaufladbar @
50 m Reichweite

’) -25°C ... +60°C

Lieferant

Vorteile

@ lhre Hardware ist immer auf dem neuesten Stand
der Technik, da Bosch der Eigentiimer bleibt

@ Keine manuellen Scans mehr in der Lieferkette

Geringe Investitionskosten, “Mietmodell”, keine
Wartung der Hardware durch den Kunden nétig

T

Rob Akti hnik, die eine 8
Leserate von 100% erméglicht (bis 5m Genauigkeit)

Bosch Web Portal
Option 1

Option 2

Bosch Cloud

Leerguthof Logistikdienstleister

@ Verwendung von Tracking-Daten zum Planen von

bedarfsgerechten Zeitfenstern bei Fernlastern

Kurzfristige Integration neuer Partner in die Lieferkette durch
Plug&Play ohne hohe Erstinvestition; schlanke Infrastruktur

Globale Netzabdeckung, alle 3 Min. werden Daten zur
Cloud gesendet, die die Sensoren alle 15 Sek. libertragen

Reduzierte Such-, Buch- und Inventurkosten sowie
Reaktionszeit im Falle von Abweichungen; Optimierung von
Prozessen und Planung**

* ab 2019; **Menge, Zirkulationsfaktor

) BOSCH

-

MANAGEMENT

BOSCH

Invented for life

Nexeed
Track and Trace

g
t location of transported goods
> condition and integrity of the .
goods.

a basis for a rapid reaction in the
f deviations from the schedule (e.g.. ? e

Asset tracking
- Easy locatability of load carriers.
- Higher utilization of the container

- Weitere Details in der Anlage

MACcils e
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MACILS Workshop
Business Case Calculation

[ros—— [ e © o |

Comcept vissalization

macilse

Bonit

Gvernil beneit itinl AT estimation)

e feasibili finitial estimation)

ow(Speors)  MedumZpsors]  Hgh (D yeor) tow Medum

Tt savings (TS estimation)

current stote Furwe st

Premises donpleimeatation ifsks

Bt Consaimadinsunry | BEYSCLE | o8003

£MACILS Workshop
£ From a vision to concrete use cases

Todal easts finitial estioation)

oo key processes g RoASIALION HTH 10 GSTaTic)

) BOSCH

| Vision (Why?)

What you want the organization to be in terms of industry 4.07 Resembles the “True North” everything is
aligned towards.

Strategy (What?)
@ What you want to do to get closer to the vision, Clear long term targets are set to describe the strategy based om

| Why you want to implement i4.07 What's your vision/overall goal?

the actual state.

Targets are defined for the functional departments

Tactical planning (How?)
How the strategic goals are achieved. Define concrete use cases and concepts for each functional department to
reach the target stage.

| (e.g. production planning, extralogestics, intralogistics, manufactuning, assembly, quality, ete.)

Use cases are defined for each target within the functional departments

Beach Coenactadingunry | BCIRELE | 100R0L0

i BOSCH

£MACILS Workshop
£ The Pragmatic Approach — How to get there?

adequate loT technology
for reliable, low-cost, real-
time loT data

lean and robust
integration in
material flow

&

plug and play solution with managed loT services to
standard interfaces into make life EASY for logistics

information flow people

focus on value-adding
in user story

) BOSCH

BCYNIT | 12280804

MACilS e
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2 MACILS Workshop
9 ; ' - fnbawd | Otbowd :
¢ Business Case Calculation Lo 2460 > adeche
i Mﬁ\\j:&chvhol
{8 o880 ounors Overall evaluation ® 0 | « Elimvicn munuelle Bu
(ymndu?)uﬂ e g M m) J
- Tewvopueny Qeslnde (L) [
¢ Concept visualization Overall benefit (initial ROI estimation) Overall feasibility (initial estimation) LBy &7»“101(* i I &)
Ulond
@ . . % o e : i : { A - UE & om0 ormalodnc Erfecdtry
> LJA Dlﬁy«:‘c - WE —» w& LJE = P\»"HQV&J Low (5 years)  Medium (3 years) High (1 year) Low Medium High = J«o&oh«:)wlchc
Total savings (initial estimation) Total costs (initial estimation) - L E’ém ("’\""“"“"N .
€ X K/ — Beladum At Uaaante (Ruslgalonicran
P ® year € X k one-time + € X k /year subscription ‘F.qn:)’o-—'am Rasheld
WwE Dod1<d't ——b WA R0 p: Johne (Bu)tw A A AQ“ ub.,uq J8 000 (400 SK.) i g FF
180-900 . S (K 9 Suce. ) e, €F4F00 (40.0Y k) e
20.000 b.3urr (Kole ol mwl) b’ 26000 I ek Sl -
0:3,1«_.(,\/ A0.000 p-Dubh (R'Q‘Oﬁl Dolod, ek “4.000 cv” ke Hxl > Klirurgen Terlendos Mukeial
, £ RE=8O0 + TR sinaminde t > Etnspawm Fdplent
*- Current state Future state : Im%vm g“"’ﬂéei)ao).(; (M“ SQ ImPIementat:on time (lnlt(lal estimation) 3 o= E

3 ||
- Manvelle Ruchunce - Adomakisede Bodang, Budrumgen WE/LVA

(UE wd WA) WE (WA ‘ - Lieferory 2y L,-c/(,w.t. 3 ,4 Mt g
Kla,w; ehm‘/&/CLﬂ(/(ﬂnd ; Ivanspavw . Hul—crua\ k

Wesdulsier

é - eMd/dc faozmb U/'J Premises ® Implementation risks -9
T;b\jlmh 7” @ ehle Oalcnquu( Hat ?0 / avdh beim LC#(’/&«/I'F - 50“' k. lrejerunb neit

(-
= Unsyndrunisterk e Ro gu(.)m - Verwitdanes Invedk it Kiskon M Od'ulk/ pro Taﬂ (infot) . 52? Sud-uu/ww/ Jd Mu

Nl b dn Peaes bt
-R ‘k un .
DR Bosticonectad 1 ustry | BCI/ECL2 | 2019-01-23 :ld\u\C(m AU : v BOSCH
. E - p lﬂ- cl'nw I » o.yogs i ntation recommended) . ‘Low priority’ (discard of use case recommended)
Priorty’ (use case implementation recommended) ‘Medium priority’ (furthe® analys!
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MACILS Workshop
Business Case Calculation

Use case owners Overall evaluation n
e desc”pt’on Feas’b”'ty

Overall benefit (initial ROl estimation) Overall feasibility (initial estimation)

°
2
O
O
&

0————— - Concept visualization

1 YQ&"\ de’( M Low (5 years)  Medium (3 years) High (1 yearj 3 Lo'w Med;um ngh -

Total costs (initial estimation) -@

Total savings (initial estimation)

( }/]0&,\/\% M( oﬁ@@» Y\‘t > ’{L’/faOOOé« © A 5600 < am-((g

Future state - ® - Improved key processes »— Implementation time (initial estimation) &

Current state

‘1 o ¥ es Tourt d‘w\“ﬁ‘& n

. VV\uw\uc\k:v Ah?; m&v\% g 'Q&wﬂ .Naygtwd(sawﬁ 8

,:nﬂ\%

‘ % Clgo n /C’Lﬁ”\r) w Premises ° Implementation risks —
owmgpwenz DU Lo Mu&r Avgﬁ‘l Sensotens/God

C%ﬂ:\w \ WQ\/\W ar“m/crw ; n/o{”‘ ev omh k o

Irmgtogm %

® BOSCH

s 6 Bosch Connected Industry | BCI/ECLZ | 2019-01-23
© Robert Bosch GmbH 2 g ) 5 v of
it . “High priority’ (use case implementation recommended) ‘Medium priority’ (further analysis on costs and benefits of use case e implementation recommended) . ‘Low priority’ (discard of use case recommended)
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2 MACILS Workshop
£ Business Case Calculation

Use case owners Overall evaluation n
e descnptlon Feas,b,llty

Concept visualization ©—  Overall benefit (initial ROl estimation) —& & Overall feasibility (initial estimation)

k’- \VU»WA\Q /(ﬁ‘ o——t + —o o—+ " —e
Tk \Wl \#‘ Low (5 years) Medium (3 years) High (1 year) Low Medium High

&“"’ —‘B\Yﬁ\jswk L
f(v«4cut7 i Ve bk 3

® — Total savings (initial estimation) ———& & —— Total costs (initial estimation) —

< guo&uqu 2 0,ST"A

€ X k one-time + € X k /year subscription
LS/ Sewsoc 'Hau/’-va, 2 0,8 1o
et uwd Ciuwlig

A kodee

ion time (initial estimation) &

® Current state — O—— Future state —_—e @ Improved key proce: i

\\&m& wa’lucu (‘LSG(IM% B Du“oml' ‘.’Uk “G\U‘ o\ zwh“\'d‘(/\ ( : X Months
(EnS'ILo i ‘M—“‘\'“L‘ll‘%(n) Q““W&J\Wﬂ Viw "d«“m“wsﬂ .

— Deadaud s0pt> Wl auugen
H\\t PRAN trenseldiones

2!.}\'-) YW ‘?. &‘\'ﬂh—( ”Md G Premises —e Implementation risks —e

B. (i (RYZANE TR
(2 ‘D “u:k:‘ttj | [ | {

8 Bsch Connected ndustry | BCI/ECL2 | 2019.01:23 BOSCH

fistribution, as well as in the event of applications for industrial property nghts

19. All rights reserved, also regarding any disposal, exploitation, reproduction, € iting
. ‘Low priority’ (discard of use case recommended)

. ‘High priority’ (use case implementation recommended) £ "Medium priority’ (further analysis on costs and benefits of use case implementation recommended)

MACilS e



"ot Brata A
opl«‘m\'w (At chim

23 L)
Towrken Hundhia

™ SUAS

2R
and - R chi

MACilS e



e

Gruppenarbelt« =
denkbare Use-Cases bei.den Tellnehmer;”‘

2 MACILS Workshop
£ Use Cases & Anwendungs-Szenarien

acilse
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2 MACILS Workshop beie
2 Use Cases & Anwendungs Szenarien
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2 Use Cases & Anwendungs Szenarlen
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2 MACILS Workshop
¢ Business Case Calculation

Use case owners Overall evaluation m

Overall benefit (initial ROl estimation) Overall feasibility (initial estimation)

Conceptvisualization
o

[ i i i o © i i i
Medium (3 years) High (1 year) Low Medium High

Low (5 years)
Total savings (initial estimation) Total costs (initial estimation)

€ X klyear € X k one-time + € X k /year subscription

Implementation time (initial estimation)

Current state Future state Improved key processes
X Months

Premises Implementation risks

6 Bosch Connected Industry | BCI/ECL2 | 2019-01-23

BOSCH
. ‘Low priority’ (discard of use case recommended)

. ‘High priority’ (use case implementation recommended) ‘Medium priority’ (further analysis on costs and benefits of use case implementation recommended)



MACILS Workshop
From a vision to concrete use cases

MACilS e

| Vision (Why?)

What you want the organization to be in terms of Industry 4.0? Resembles the “True North” everything
Is aligned towards.

Why you want to implement i4.0? What’s your vision/overall goal?

Strategy (What?)

(e.g. production planning, extralogistics, intralogistics, manufacturing, assembly, quality, etc.)

Tactical planning (How?)

What you want to do to get closer to the vision. Clear long term targets are set to describe the strategy
based on the actual state.
Targets are defined for the functional departments
‘ How the strategic goals are achieved. Define concrete use cases and concepts for each functional

department to reach the target stage.

Use cases are defined for each target within the functional departments

Bosch Connected Industry | BCI/ECL2 | 2019-01-23

BOSCH




acils e

¢ MACILS Workshop

E From a vision to concrete use cases

s

Vision (Why?)

Strategy (What?)

©
>

.4

Tactical planning (How?)

BOSCH




¢ MACILS Workshop
e Benefits of 1oT in Supply Chains

| tdue t Jpto
mprovement due to @ )
transparency and real-time \ 80%

loT data

booking, inventory effort

~Q
Up tO EE ‘
e ) 70% = "25%

increase of space utilization for milk availability increase of returnables, i.e.
runs on dynamic routes no re-investment in returnables needed

6 BCI/MKT | 2018-04-04
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cut-back of bar code scanning,

@
187 10-25%

uptime increase of logistic assets,
such as forklifts

) 50%

time saved gathering status infor-
mation and coordinating material
flow processes



¢ MACILS Workshop
¢ The Pragmatic Approach — How to get there?

iIse

lean and robust adequate loT technology
for reliable, low-cost,

integration in
material flow real-time 10T data

focus on value- plug and play solution managed IoT services
adding in user story with standard interfaces to make life EASY for
into information flow logistics people
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MACILS Workshop
Pain Points
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MACILS Workshop
Pain Points
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| have to scan bar codes or go to a read-point in order to book
material movements.

When goods do not arrive on time, | have to call the driver and
urgently gather information.

In order to cope with delays, | do fire fighting and order special
deliveries. It is difficult without new information on arrivals.

| want to reduce the cost of logistics assets, but | have no data
to use for measurement and management.

In order to cope with the lack of transparency, | keep safety
stock and order urgent deliveries.

’ ' ) ; A | want to connect different assets and returnables to see and
: ' steer the complete picture.
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MACILS Workshop
¢ Collection of Pain Points
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Logistik
User Story

Paula Planerin

Vita

User Job

Pain Points
(was hindert mich)

Gain Points

(was wiinsche ich mir)




Logistik
User Story

Lars Logistikleiter

Vita

User Job

Pain Points
(was hindert mich)

Gain Points

(was wiinsche ich mir)
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MACILS Workshop
Use Cases & Anwendungs-Szenarien

Vorteile / Nutzen

Herausforderung

Lésungsansatz Erste Schritte

Nexeed Track and Trace

Kunde // TRUMPF

Transparenz (iber Spezialbehalter im Maschinenbau

Vorteile

» Erkennung von Einsparpotenzial
bei Durchlaufzeit, Umlauf-
vermogen, Behalterbestand

» Geringere Suchaufwande und
werksilbergreifende Koordination

» Keine unnétige Anschaffung never
Behalter

» Erkenntnisse Gber ineffektive und
ineffiziente Logistikprozesse

Nexeed Track and Trace

Foto: Trumpf

Standort: Europa
Tracking Fokus: Inbound, Werk-Werk, Intralogistik

Herausforderung

» Hoher Koordinations- und Lokalisierungs-
aufwand fir Sonderbehalter und -assets

» Zusatzliche Prozesskosten durch fehlende
Assets (an bendtigter Stelle nicht vorhanden)

» Hoher Inventarbestand aufgrund fehlender
Transparenz ber werksUbergreifende
Zulieferprozesse

Unser Ansatz

» Verfolgung und Uberwachung von intelligenten"
Behaltern an kritischen Meilensteinen (Lieferant,
Werk, Knotenpunkt, Lager) und wahrend des
Transports (LKW)

» Echtzeit-Uberblick uber die Behalter zur
leichteren Positionsermittung und Koordination

» Datenanalyse bisheriger Behalterbewegungen
2ur Optimierung der Lieferkette

Kunde]/ Bosch Werk Waiblingen

Transparenz fiir Werkzeuge in der Fertigung

Vorteile

» Verringerung des Suchaufwands
durch transparente interne
Prozesse

» Reduzlerung des Abwicklungs-
und Koordinationsaufwands mit
Lieferanten/Partnem durch
transparente externe Prozesse

» Schnelle Reaktionsfahigkeit im
Fall von Abweichungen

» ROI < 1,5 Jahre

Nexeed Track and Trace

Standort: Europa
Tracking Fokus: Intralogistik, Serviceanbieter

Herausforderung

> Fetiende Transparenz lber die Postion
von Werkzeugen i
gesamten Nutzun;spmx!ssas

Unser Ansatz

» Echizeit-Lokalisierung von Jntelligenten”
Werkzeugen in geschlossenen
Kreislaufen mit Dienstieistem

Kunde / Werk Bihl

Automatisierung der Wareneingangsprozesse

Vorteile

» Reduzierung des manuellen
Bearbeitungsaufwands im
Wareneingang um bis zu 30 %
(inkl. Folgeprozesse)

» Optimierte
Wareneingangsprozesse

» Onboarding von neuen
Lieferanten < 1 Tag

» Keine IT-Integration auf
Lieferantenseite notwendig dank
Nutzung vorhandener Etiketten

Material Tracking

- Standort: Deutschland
Tracking Fokus: Wareneingang

Herausforderung
» Integration von Lieferanten in den RFID-
lerten Wareneingang
Unser Ansatz
» Plug&Play von RFID-Prozessen beim
Leferanten

» Bereitstellung von Pairing-Geraten mit
direkter Cloudverbindung an Uefevanben
» Paiting auf Palettenebene durch optisc
Scan von Etiketten-Barcodes und nrm e
» Pairing ermoglicht die Verkni
Lieferinformationen mit den EOI- Dokumemen
2ur uomatienan Kentkation und
Buchung der Sendung am Wareneingang

- 1 h
Kunde // Bosch Rexroth Werk Lohr

Transparenz lber JIT-Transporte im Werks-Werks-Verkehr

Vorteile

» Verbesserung der Logistik-

prozesse durch Schaffung von Herausfordering
Transparenz tiber zeitkritische » Proculdonssllstins durch

Transporte verspatete Anlieferung von Material
» Zustandsiiberwachung der Waren 4 th:'fm der Mataitlsirbene fm

wahrend des Transports
» Erhohte Planungssicherheit und Unser Ansatz

Gewihrieistung von Just-in-time- » Tracking der JIT-Transporte

Lieferungen zwischen den Werken Lohr

> . (Demschlzm) und Skoffa Loka o

» Schnellere Reaktionszeiten im (Slowenien) W

Falle von Lieferverzégerungen > Zueriazige Oberuachungvon '@ rexroth

Lokallsabons {GPS) unc - i o

Umgebungsparametern
(Temperatur und Luffeuchte) )




