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Indus;rie4.0 live 4 Workshop

.

_\Wie funktioniert Industrie 4.0 in der Praxis?

Probieren:§ie es ber aus!

Bosch Connected Industry zeigt bei Deutz, wie Industrie 4.0 funktioniert

Nexeed Track and Trace
Transparenz fur Produkte und Assets im Montageprozess {!

DEUTZ
= Zusammenfassung der Impulse -

= Protokoll der Ergebnisse 3. + 4. Dezember 2019

= Ausblick auf weitere Use Cases bei den Teilnehmern
Deutz AG
Nicolaus-Otto-Str. 25
89079 Ulm
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/ Die Grundidee eines \

14.0 Live Workshops

15 externe Teilnehmeraus
anderen Unternehmen
erleben die Umsetzung

eines konkreten
Fallbeispiels.

Impulse der Experten von
Bosch Connected Industry.

Gemeinsame Erarbeitung
einer Losung.

Live-Umsetzungder Losung
vor Ort.

Diskussion der Ergebnisse
und Erfahrungsaustausch.

N /

. Analysis of loss overthe entire supply chain

Nexeed
Track and Trace

www.bosch-connected-industry.com

The intelligent Logistics 4.0 solution for the
digitization of the material flow from the supplier
to the customer's incoming goods point.

Selected Benefits
Material Tracking
. Identify the exact location of transported goods
- Determine the condition and integrity of the
transported goods
. Alerts as a basis for a rapid reaction in the event
of deviations from the schedule (e.g.. delays)
Asset tracking
« Easy locatability of load carriers
- Higher utilization of the container fleet

BOSCH

Invented for life

Organisation und Moderation durch macils.

MACcils e
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Management-Centrum fur intelligente Leistungsgystee :

-

P = R , ¥ 18 - - y 111\ Coaching ., Best Practice

| - Losungen
2 5 MANAGEMENT
Jahre

adaptieren
\

\]@

Networking und Lernreisen »,Management live*“-Tagesveranstaltungen
Best Practice Sharing Trainingslager fir die Arbeitswelt von morgen Best Practices vor Ort erleben
. » Produktion in Perfektion“ mit Schirmherr

Grindung PORSCHE Managementagentur

1993, durch wissenschattliche = Industrie 4.0 live“ mit Schirmherr Managementwissen aus der Praxis

Berater der Fraunhofer- BOSCH - : . .

» Beratung, Training und Coaching mit Praxisexperten

Gesellschaft, IAO Stuttgart o L _ ung ining u ng mi XISexp

(Prof. Dr. H.J. Bullinger) " ,Lean Administration” mit Schirmherr = Vermittiung von Managementexperten auf Zeit
VOLKSWAGEN o

=  Transformation live* mit Schirmherr Benchmarking (_g)

DAIMLER Office Excellence Award g
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3. Dezember 2019 - Industrie 4.0 live-Workshop 4. Dezember 2019 — Industrie 4.0 live-Workshop
e Gastgeber fur diesen
09:00 Uhr  Einfihrung, Impulse und Analyse 08:30 Uhr  Aufbau einer | 4.0 Lésung live vor Ort \leorkShOp ist Deutz in
— m.
Vorstellung des gastgebenden Unternehmens — Einteilung der Teams und Detaillierung der
und der Teilnehmer .
Workshopziele
— Impulsvortrag Bosch Connected Industry _ Analyse der Ausgangssituation
— Werksrundgang mit ersten Einblickenin die _ Ableitung von User-Storys mit Betroffenen
Schwerpunktthemen
— Installation der Losung (Sensoren und
12:45 Uhr  Mittagspause Gateways)
. — Erkennen von Verbesserungspotentialen
13:45 Uhr Schulung der loT-Komponenten R " oot ) Die Impulse und aktuelle
_ Vorstellung Nexeed Track&Trace — Ausarbeitung von Optimierungsanséatzen Best Practice Beispiele
. _ i - kommen von Bosch.
— Technolie-Uberblick und Diskussion Berechnung des Business-Cases (ROI)
— Vorstellung der use-cases 12:45 Uhr  Mittagspause

~ Schulung Nexeed Track & Trace 13:30 Uhr  Fazit und denkbare Use-Cases bei den

— Zwischen-Feedback und Ausblick auf Tag 2 Teilnehmern

— Zusammenstellung und Diskussion
17:30 Uhr  Transfer ins Hotel potentieller Anwendungsszenarien bei

19:00 Uhr  Erfahrungsaustauschin lockerer Runde den Teilnehmen

Abendessen — Abschlussdiskussion und Ausblick
Diskussionen

Losungen werden im Team
ausgearbeitet und weitere
Schritte diskutiert.
15:30 Uhr  Ende der Veranstaltung

MACilS e



Impulse von Bosch

NEXEED

TRACK AND TRACE

MACILS-Workshop, ASM
Miinchen, 23./24.07.2019
Vorbereitung ,,pairing”

Behilter

Transportbehalter
werden innerhalb der
Lieferkette nicht
getrackt

Ausgangs
situation

Paosition der Behalter
ist nicht oder nur
tellweise bekannt

Problem

Digitalisierung der

Lésung
Transportbehalter

1@ Mexeed Track and Trace | 27.02.2019

Transparenz tber die gesamte Lieferkette

Nexeed Track and Trace

«—

RFID
2,4 GHz Low Energy
Laufzeit: 9 Jahre
Sendet alle 15 sek.
Dauerhafte Befestigung
und Verknipfung mit der
Palette/Ware und/oder

temporar mit der Ware
-30°C ... +70°C

Material

Material wird nur an
bestimmten Punkten in
der Lieferkette
gescanned (reaktiv)

Proaktives Handeln nur
teilweise moglich

Digitalisierung des
Materials mit den
Transportbehéltern

=% In der Lieferkette "tracking"

Alle 3 Minuten
NB-loT u. CAT-M1*
i A
Wiederaufladbar @
50 m Reichweite

’) -25°C ... +60°C

Lieferant

Vorteile

@ lhre Hardware ist immer auf dem neuesten Stand
der Technik, da Bosch der Eigentiimer bleibt

@ Keine manuellen Scans mehr in der Lieferkette

Geringe Investitionskosten, “Mietmodell”, keine
Wartung der Hardware durch den Kunden nétig

T

Rob Akti hnik, die eine 8
Leserate von 100% erméglicht (bis 5m Genauigkeit)

Bosch Web Portal
Option 1

Option 2

Bosch Cloud

Leerguthof Logistikdienstleister

@ Verwendung von Tracking-Daten zum Planen von

bedarfsgerechten Zeitfenstern bei Fernlastern

Kurzfristige Integration neuer Partner in die Lieferkette durch
Plug&Play ohne hohe Erstinvestition; schlanke Infrastruktur

Globale Netzabdeckung, alle 3 Min. werden Daten zur
Cloud gesendet, die die Sensoren alle 15 Sek. libertragen

Reduzierte Such-, Buch- und Inventurkosten sowie
Reaktionszeit im Falle von Abweichungen; Optimierung von
Prozessen und Planung**

* ab 2019; **Menge, Zirkulationsfaktor

) BOSCH

-

MANAGEMENT

BOSCH

Invented for life

Nexeed
Track and Trace

g
t location of transported goods
> condition and integrity of the .
goods.

a basis for a rapid reaction in the
f deviations from the schedule (e.g.. ? e

Asset tracking
- Easy locatability of load carriers.
- Higher utilization of the container

- Weitere Details in der Anlage

MACcils e
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MACILS Workshop
Business Case Calculation

[ros—— [ e © o |

Comcept vissalization

macilse

Bonit

Gvernil beneit itinl AT estimation)

e feasibili finitial estimation)

ow(Speors)  MedumZpsors]  Hgh (D yeor) tow Medum

Tt savings (TS estimation)

current stote Furwe st

Premises donpleimeatation ifsks

Bt Consaimadinsunry | BEYSCLE | o8003

£MACILS Workshop
£ From a vision to concrete use cases

Todal easts finitial estioation)

oo key processes g RoASIALION HTH 10 GSTaTic)

) BOSCH

| Vision (Why?)

What you want the organization to be in terms of industry 4.07 Resembles the “True North” everything is
aligned towards.

Strategy (What?)
@ What you want to do to get closer to the vision, Clear long term targets are set to describe the strategy based om

| Why you want to implement i4.07 What's your vision/overall goal?

the actual state.

Targets are defined for the functional departments

Tactical planning (How?)
How the strategic goals are achieved. Define concrete use cases and concepts for each functional department to
reach the target stage.

| (e.g. production planning, extralogestics, intralogistics, manufactuning, assembly, quality, ete.)

Use cases are defined for each target within the functional departments

Beach Coenactadingunry | BCIRELE | 100R0L0

i BOSCH

£MACILS Workshop
£ The Pragmatic Approach — How to get there?

adequate loT technology
for reliable, low-cost, real-
time loT data

lean and robust
integration in
material flow

&

plug and play solution with managed loT services to
standard interfaces into make life EASY for logistics

information flow people

focus on value-adding
in user story

) BOSCH

BCYNIT | 12280804

MACilS e
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Business Case

MACILS Workshop
Business Case Calculation

®
e
[9)
(o)
E

.ﬂNAG;EMENT
IW e W

" . ~

e

——

SPRINPRR WSSt - 1 I

Use case owners

i
J Overall evaluation f

Use case description |

Concept visualization e
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Current state ® Future state —
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Bosch Connected Industry | BCI/ECL2 | 2019-01-23

. High priority’ (use case implementation recommended)

|

| % R

‘Medium priority’ (further analysis on costs and benefits of use case implementation recommended)

Feasibility

@~ Overall benefit (initial ROl estimation) —& & —

® " M 31 @ 1
L

High (1 year)
—e 00—

Low (5 years)  Medium (3 years) Low Medium

Total savings (initial estimation) Total costs (initial estimation)

€ X klyear
2. ¢oo €

€ X k one-time + € X k /year subscription

Cueb wdwa-d fre Jo‘r g 140 sela fh-) (/5 ‘evl"-;c‘ ﬂa‘v~¢’ :‘JZF‘

.S‘orm'orv—‘, 4;“-5_\0 P Jobe: 100.000€ (| \fode Iloshn: A220,.£0€
Somoe Socnts R gew || St CEE

o Implementation time (initial estimation)

Improved key processes - P O —

?r—ol.l.jr,- ca. T Mocat 1

Premises Implementation risks

sevH. Hitlat Vegon Vb gqde

Sesk Alcany LT S
> ur el Avie
ALI‘- /A—Ju (o ﬂ. Hu L"..a./()e-.-:b'.-:‘.s w’h‘.

3

BOSCH

‘ ‘Low priority’ (discard of use case recommended)
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Business Case

¢ MACILS Workshop

%
¢ Business Case Calculation

Use case owners

—o o0— Overall feasibility (initial estimation) —e

Concept visualization Overall benefit (initial ROI estimation)

L 7%
N2 ’ Band-~ Bond- nbec o— : s T ; :
3 L‘I( " aw ‘:;.6 T Ql‘\oll W Jq 5s O Low (5 years)  Medium (3 years) High (1 year) Low
i e g Total savings (initial estimation) o o— Total costs (initial estimation) Y
Ver s! 20T / )

Future state » Improved key processes
- Visualisiertaing rfpf/?%)?ilrbb, Vl‘ri\.&xr (7o, Sxd.&&’L

d. holor s i “Echézet fgud\wdn
g ewlfall Sud- | S laloike Abcalzprozsr

Current state

—Jeecime Nod VH/o/j éa‘r Ieel
Ve busd v, frodorer? iw Frozess

- ka'nc Tinahsterh i

| /
= ,\O(,({\a SbnaiCuh

-50%“" “‘”d 2
a(es A 'A\‘ W ond

|

Overall evaluation

Feasibility

LWIN'}]'S d. hobren In oler —c A/ovlol‘f'ﬂ!“"’ﬂ vou @l buellew

Ferhgang
— Zuj 5‘0&@'0{:2? h\?
~ Auw)trags vicbust

Bosch Connected Industry | BCI/ECL2 | 2019-01-23

. High priority' (use case implementation recommended)

Trozess Lind Hislecie

‘Medium priority’ (further analysis on costs and benefits of use case implementation recommended)

L e bt lom &

Premises

. ‘Low priority’ (discard of use case recommended)

Medium High

€ X k one-time + € X k /year subscription

Implementation time (initial estimation) %

X Months

Implementation risks s

BOSCH
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Business Case

¢ MACILS Workshop
£ Busmess Case CaIcuIatlon

Use case owners / h l)(lu Jﬁé’ Overall evaluation
FeaSibiIity
Concept visualization % | & Overall benefit (initial ROl estimation) & ®—  Overall feasibility (initial estimation)
14 / | 3 I 3 + —e @ 4 + 3
guP' Yindy \/m ho) An {lU £ "’4‘ o *"5? | Low (5years)  Medium (3 years) High (1 year) Low Medium High o
35 ®-——— Total savings (initial estimation) & & —— Total costs (initial estimation) —QA

S T

€ X k one-time + € X k /year subscriptior

| j | A Auftvige Varloven - s \ 40/..{!.&{3 0.000f = 450{,006-; ¢w€
,\,H . | vl Suchasfwand: 444 41, bhawo o6 = 200 € || Suchaufward: AMA M4 2204 Sogpt, _Jy. :
fa C |

A.) 3‘! i 57‘””“/"" 44 3"/"1%.@‘ ""1.7'; a1.00¢
Anbumil e L o - 6730

e oo ML lmeWmcesses W——O @ Implementation time (initial estimation) —®
| 256w, Asellsi  J0\wagnn 60 Msloren, 30 Caldle-
1%0 :

Miele: 6w Zoe’.zg.jzs / oo

Ascbsd. )
T

((/z', A475-2¢- U3 ?Prem:ses ks = S Implementation risks —_—a

37: 24 oo
«44&0 = ﬁ 000

Sppo=
/7 rove—abd) Mﬂ&sz-] A
Bosch Connected Industry | BCI/ECL2 | 2019-01-23

[ f stions for industrial property rights BOSCH

1ig W (use s
. High priority’ (use case implementation recommended) Medium priority’ (further analysis on costs and benefits of use case implementation recommended) . ‘Low priority’ (discard of use case recommended)

Sbv
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Nexeed Track and Trace =

2 MACILS Workshop
g€ Use Cases & Anwendungs-Szenarien

Herausforderung Vorteile / Nutzen
Nexeed Track and Trace ==z
I ans 1ge in de
I s -
| Ny

B ocrrebiener, ubzqe&ma\ b Lg(ermh — Wede = Kunde,

* Voken Lors?nﬁhs speichern

* Reberenziesent

Q‘} \’D u\ &H&LL

k| rProMkﬁomLe\Lsyskgm —> ERP
- DlaMakix  aullasem |
;.. « Dotenbank ouCbauen  mik Proressdaten, Dokumente, ebc.
b Teq br ale Referenz “

k-

MACilS e



Gruppenarbeltar

* i T L 4
G D 2

£ MACILS Workshop

£ Use Cases & Anwendungs-Szenarien
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denkbare Use-Cases bei.den TellnehQ R / s w
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¢ MACILS Workshop
¢ Use Cases & Anwendungs-Szenarien
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Nexeed Track and Trace ==

= Lﬁ—ﬁ- i Transparenz fur Werkzeuge in der Fertigung
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