Industrie 4.0
Reifegrad Workshop

auch als Transfer Workshop mit macils maglich



WAS IST EIN REIFEGRADMODEL? @

Ein Reifegradmodell ist ein Strategiewerkzeug zur Orientierung

Der Erfullungsgrad von vorgegebenen Kriterien bestimmt den Grad der Reife



WAS LEISTET EIN REIFEGRADMODEL?

* Ein Ermittlung des aktuellen digitalen Ist Zustandes

* Definition des zukiinftigen digitalen Soll Zustandes

* Ableitung einer Sofortliste




WAS LEISTET EIN REIFEGRADMODEL NICHT?

Ein Bestimmung der notwendigen Software Losungen

Ermittlung des bendétigten Budgets . =
/4

Ermittlung der bendétigten Personalstarke



INDUSTRIE 4.0 - REIFEGRAD WORKSHOP @

ABLAUF:
1) Vorbereitungsphase
2) Begehung der Prozessstrecke
3) Inspirationsphase
IHR NUTZEN:
4) Analysephase
* Sie kennen ihren aktuellen und zukinftigen digitalen Reifegrad
5) Kreativitatsphase
 Erkundung bisher nicht gekannter Losungen
6) Bewertungsphase
* Fahrplan zur Reifegraderhohung
7) Ableiten einer Sofortliste

» Konkrete Schritte / Sofortliste



Einordnung der Reifegradmodelle

ifaq...

angewandte Arbeitswissenschaft

Themenbereiche Anwendung
Allgemeine 14.0- Industrie 4.0 — Digitaler Reifegrad — Digitalisierungs- Online-
Spezifische Checkliste Analysetool index Selbst-
Aspekte BMWi HNU, minnosphere Deutsche Telekom Check
Technologische Industrie 4.0- Industrie 4.0- | I(_’eltfta.de;\ 0 Online-
Aspekte im Readiness-Modell Reifegrad-Test 9 us e Selbst-
Vordergrund IMPULS-Stiftung des VDMA Connected Production Gl Check
Oberbayern
Technologische Werkzeugkasten In: usél_'le i Rellf:gr:d_m:%ell Dlggal I?c:el- Kooperative
ko i industria 4.0 eadiness n ustrie 4. eration Index Reilograd
Vordergrund VDMA H&D Inter- OO0 Wirtschafts- Boston Consulting Analyse
national Group agentur GmbH Group
Orientiert an der Industrie 4.0 »4i“-Reifegrad- Quickchec‘k Industrie Kooperative
Gesamten Wert- Maturity Index modell K4.0 Rtelfegrtad Reifegrad-
= ompeienzzentrum
schopfungskette acatech WZL der RWTH Aachen Mitteistand (NRW) Analyse
4
26.06.2017 © ifaa | Industrie 4.0-Reifegradmodelle



Leitfaden Industrie 4.0

Orientierungshilfe zur Einfuhrung in den Mittelstand

Workbook

INDUSTRIE 4.0 Reifegrad Workshop incl. ,Quick Wins"

WNDUS -

©



Werkzeugkasten Industrie 4.0 Werkzeugkasten Industrie 4.0
___----....ll.llllllli!!%ii!!!l A ___--I-.....IIIIIIIIIHHHEHH!H&I
digitales
Produkte Produktion
o Reifegrad- |
von
e D it e modell - I P—— P e
Sancorsniidonn m!ml:(r‘wm!r‘ von Daten g I
’ & — | B
s | N A =L U .
Connectivity Kommunika- e
Kt Sctntisiclen i fon(M2M) |, |, | omemes | Siean | dedese
Funkiionali- ' A | A
oy we | i X A JA A
peicherung | Vemetzung F____\ -7 o A
und . p e ' milder_ Haing Vematrung 5 Emncitiche Einh. Deiectormass AnmungEitgr-
Irﬁ_:‘rrnangns- R g i il f;fwf““‘”‘” Produktion oadaiarnbed] sustousch ber Mall 7 | pHesimmass und kit T
o Lasungan
= %85 WY &0 um o A B TR G2
Monitoring [+ : ::f;i::ﬁuktur I" .
o e et Eﬂxmmm mma smrsunn: Produktion mw Zentralc m‘“‘ ” mm
S s Frecuit Ausfalien zur Dlagnose Fanksonshighstt SEvmng Telkommoniation | Froduston S gemalnzamer usosch (28 A W
(ree
= - oy g R R &
o == LT = | fal ME T
Services Kl nfoemations-
e %sm. Selbss stellen sumtsusch Zutochen | B iokaier mm.rmn:m Ensat mahller Erwalriz umd
o . 8w
Gescrs. 21 I €
modelle um |
das Produkt | ___ T
Varkauf dar mﬁ.‘:qaur.
Quelle:

VDMA



Werkzeugkasten Industrie 4.0
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https://www.johannhofmann.info/2016-01-06-12-35-58/industrie-4-0-kreativ-workshop.html

