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Silo — Denken hemmt den Projektfortschritt



https://johannhofmann.info/themen/vortrag-projekt-silos.html
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SMART FACTORY

Die Kernelemente einer modernen und effizienten Produktion sind:
« Industrie 4.0, & Digitalisierung, & Automatisierung, & Lean, & Kl, & Nachhaltigkeit, & OT-Security

Der Schltssel dazu sind Ihre MITARBEITER und die SMART FACTORY MATRIX!

In diesem Webinar und im anschlieBenden Workshop machen wir die KI zum Schwerpunktthema:
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KI' - Anwendungstalle in der SMART FACTORY:
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Technologie-Beispiel
1.Erkennung Schlechtteile
2.Vorhersage Produktqualitat
3.Vorhersage Maschinen-Performance
4.Vorhersage Absatz + Preispunkte

NUTZEN

Verhinderung Ausschuss
Verhinderung Produktionsausfall
Optimierung Produktionsvolumen
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https://johannhofmann.info/media/auszeichnungen/best-paper-award-wissenschaft-2015.html#Anker-Best-Paper-Award-Wissenschaft-2015

RUckenwind tUr Ihr Digitalisierungsprojekt

Nach diesem Workshop hat lhr Team eine klare Vision entwickelt,
wo lhre Produktion in drei Jahren stehen soll,
und MaBnahmen zur Umsetzung abgeleitet.
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Unterlagen
und
weiterfuhrende Hilfestellungen zu
lhrem DIGITALISIERUNGS-Vorhaben
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Nachhaltigkeit OT-Security


https://youtu.be/plDC5ksaFjk
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LeX|kon Industrie R
EINFACH

Entdecken Sie die Welt der INDUSTRIE 4.0 ganz einfach mit dem
Online-Lexikon!

Dieses kostenlose Nachschlagewerk enthalt tber 170 Begriffe, die “' &,
Ihnen einen schnellen Uberblick tber INDUSTRIE 4.0 ermaglichen. M



https://johannhofmann.info/industrie-4.0/lexikon.html

S0 bekommen Sie Ihr Digitalisierungsprojekt zum Fliegen
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Sie wollen erstmal nur 2 Stunden investieren

Kein Problem:



https://johannhofmann.info/impulsvortrag-digitalisierung.html
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